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PE80 (PEM) trykror

Samlinger

Den mest anvendte metode til samling af PE80-rar er
mekanisk samling, men ogsa elekrosvejsning og stuksvejsning
er muligt. Det er muligt at svejse PES80 sammen med PE100-
rer. For at opnéa en god og teet samling, er det vigtigt at fore-
tage svejsningen korrekt og i henhold til svejseanvisninger.

Systemegenskaber

Min. bgjningsradius 40 x d, mm
Max. brugstemperatur under tryk +40 °C
Min. temperatur i installationsomgivelserne - 15* °C
Min. temperatur i omgivelserne ved svejsning -15 °C

*Minimumstemperatur ved installation er -15°C, men dette anbefales
ikke, da det forarsager stor belastning pa rullerne. | koldt vejr anbefa-
les det, at rullen opbevares et varmt sted, indtil den installeres.

PE80 godstykkelser

40 3,7 2,4

50 4,6 3,0
63 5,8 3,8

UpoNOr

PEB8O-trykrgar er fremstillet af polyethylen, et palideligt og
sikkert materiale til handtering af drikkevand, gas, spildevand
eller jordvarme. Alle dimensioner fas i ruller, hvilket gor det
muligt at udfare lange installationer uden samlinger. PE8O er
et meget fleksibelt plastmateriale. Det er let at arbejde med
og retningseendring kan udferes uden el-vinkler. Pa grund af
denne fleksibilitet er rgret ikke falsomt over for jordsaetninger
og bevaegelser i den omgivende jord.

PE80-rgret leveres i dimensioner 20-63 mm SDR11
svarende til trykklasse PN10 samt SDR17 svarende til
trykklasse PNG.

PE80-rgr har fremragende kemiske egenskaber, idet
polyethylen ikke nedbrydes af tungmetaller, salte og baser.

Fleksibel, ikke falsom over for jordsaetninger og
beveegelser i den omgivende jord
Lange leengder reducerer antal samlinger

Korrosionsfri
Holdbar, modstar effektivt mekaniske kreefter
Forventet levetid pa mindst 100 ar

Ridser

Ved design og produktion af PE80-rgr, er der taget
hejde for en ridsedybde pa 10% af godstykkelsen.

Skarpe ridser ma dog ikke forekomme og skal
bortskrabes.

Hvis ridser er dybere end 10%, skal rgret kasseres.




PES8O ror til Drikkevand

UpoNOr

Blat skinlag pa ca. 0,3 mm kan vare en
vejledende indikator pa evt. ridsers dybde

Anvendelse

Drikkevand

Materiale

Polyethylen

Dimensioner

20-63 mm, SDR11

20x2,0 15%
Laengder Ruller
25x2,3 13%
Farve Helstgbt Co-extruderet rer med 0,3 mm
blat skinlag. 32x3,0 10%
Standarder EN 12201 40x 3,7 8%
Godkendelser DK-VAND og FI (Finland) 50 x 4,6 6%
Nordic Poly Mark 63x5,8 5%

Males eksempelvis med skydeleere eller godstykkelsesmaler.

PEB8O rer til Spildevand og Jordvarme

Anvendelse Trykafleb og Jordvarme

Materiale Polyethylen

Dimensioner 32-50 mm

Laengder Ruller

Farve Helstabt sorte

Standarder EN 12201

Godkendelser Nordic Poly Mark
FI (Finland)

PEB8O ror til Gas

Anvendelse Gas

Materiale Polyethylen

Dimensioner 20-40 mm

Laengder Ruller

Farve Helstabt gule

Standarder EN 1555
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Trykrgrssystemer

Rervalg

Type 2 Type 3
Rar uden ekstra aftagelig Profuse PE100 ror med
kappe men med en farvet ekstra aftagelig PP-
yderside. beskyttelseskappe.

Der findes forskellige typer PE-rgr pa markedet. Der hvor
der ikke stilles de store krav til installation og ekstra styrke,
bruges der et traditionelt PE100 homogent rgr som type 1
og 2 uden ekstra aftagelig beskyttelseskappe i PP i forhold
til nominel diameter.

ProFuse (type 3) er rar konstrueret med et almindeligt
PE100 rar forsynet med en ekstra aftagelig PP-kappe. Den
ekstra udvendige PP-beskyttelse er designet til at beskytte
PE-rgret mod skader. Det indvendige nominelle rgr beva-
rer dets normale karakteristik og fulde funktion, efter raret
er trukket eller installeret ved opgravning. Ekstra udvendig
PP-kappe (+0,75 mm) sikrer, at almindeligt forekommende
ridser, som typisk opstar ved handtering og installation af
rerene pa arbejdspladsen, samt i forbindelse med opgrav-
ningsfrie installationer (no-dig lgsninger), eller for rgr lagt
uden fuld sand omkringfyldning og komprimering af disse,
optages i den udvendige PP-kappe. Dermed sikres det, at
der ikke kan ske en revneudbredelse fra kappen til PE100-
reret og pa den made nedszette rgrets forventede levetid.

Hvis man ikke benytter et PE-rgr med ekstra udvendig PP-
kappe, kan man f.eks. ga op i godstykkelse/tryktrin pa et
traditionelt homogent rar for at indregne samme sikkerhed
som med et rer med ekstra udvendig PP-kappe.

flerlagsror uden kappe

Men med farvet yderlag

Type 2

Aftagelig PP-kappe

Den udvendige PP-kappe sikrer ogsa, at det ikke er ngd-
vendigt at fierne det udvendige oxiderede lag pa standard
PE100 rer ved elektrosvejsning, hvis svejsningen fore-
tages indenfor 24 timer efter kappefjernelse. P4 den made
opnas en mindre helbredsrisiko fra ensidigt belastende
arbejde, ligesom der opnas en starre sikkerhed i forbin-
delse med svejsningen.

Ved udendgrsinstallation virker kappen endvidere som en
ekstra sikkerhed overfor UV-straler.

Kapperor

| daglig tale kalder vi rar med ekstra udvendig PP-beskyt-
telseskappe for "kapperer’. Vaer dog opmaerksom pa. at
nogle forhandlere/producenter ogsé benzevner flerlagsrer,
som ikke har ekstra lag i forhold til den nominelle udven-
dige rgrbetegnelse, som et "kapperar”. Det er derfor vig-
tigt, at specificere dette korrekt i udbud, hvis man gnsker
ror med ekstra udvendig PP-beskyttelseskappe og den
ekstra sikkerhed.



Generel anvendelse

Uponor trykrgrssystemer i plast anvendes inden
for vandforsyning, gasforsyning og spildevands-
afledning samt forskellige industrielle formal. Med
plastrer fas et rgrsystem med en meget stor styrke
og fleksibilitet, og samtidig fas et utroligt sikkert rar-
system. Der er saledes tale om systemer med lang
levetid og dermed god totalgkonomi.

Uponors trykrer leveres i forskellige farver, der indi-
kerer, hvilken anvendelse rgrene er beregnet for.

ProFuse ror

Hvorfor veelge PE ProFuse rer med PP-kappe?

» Mere modstandsdygtigt overfor ridser og
kveertvirkning

» Téaler at blive trukket hen over jord eller vej

» Kan benyttes til f.eks. styret underboring, hvor
PP-kappen beskytter under installation

» Det opgravede materiale kan i hgjere grad
genanvendes omkring Uponor ProFuse-rar iht.
Uponors vejledning

» PP-kappe materiale er langt mere modstands-
dygtigt end PE100 / RC overfor ridser og punkt-
belastninger

» Samlet set, det gkonomisk mest fordelagtige valg

Jordvarme

Miljovenlig og sikker varme

Nede i jorden findes en gratis varmekilde, som
holder naesten samme temperatur aret rundt. Jo
dybere, man er nede i jorden, jo hgjere er tempera-
turen. Som en stabil, sikker og miljgvenlig opvarm-
ningsteknik er jordvarme muligt for alle typer byg-
geri. Varmeenergien fra jordvarme kan overfgres til
et konventionelt centralvarmesystem eller anvendes
til varmtvandsproduktion.

Fakta om PE jordvarmergor

| uddrag af jordvarmebekendtgarelsen vedrgrende
krav til rgrene i brinekredsen star felgende:

§ 11. Slangekredsigb til horisontale anleeg med
brine skal vaere udformet som et lukket system
med et hviletryk pa mindst 150 kPa (absolut tryk).
Varmeslanger skal veere af typen PE40, SDR11,
eller PE80, SDR17. Slangerne skal veere godkendt
og meerket »SBC« eller poly-godkendt og meerket
med »EN 12201«.
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ProFuse

PE100 m/udv. PP-kappe,
bla

Til transport af drikkevand.
Udv. ekstra PP-kappe, som
ger kernergret ekstra mod-
standsdygtigt over for ridser.

9

ProFuse

PE100 m/udv. PP-kappe,
redbrun

Til transport af spildevand.
Udv. ekstra PP-kappe, som
ger kernergret ekstra mod-
standsdygtigt over for ridser.

Uponor PE100 el. PES0

PE100/PE80, sorte
Rar til f.eks. spildevand,
jordvarme og industri.
Standard uden kappe.

Barrier PLUS

Diffusionstaet rer med
polymerbarriere,

bla udvendig

Til transport af drikkevand i
forurenet jord

Uponor PE80

PE80 (PEMD), bla

Til transport af drikkevand i
ruller fra 20-75 mm

PEB80 materiale

ProFuse

PE100 m/udv. PP-kappe,
gul

Til transport af gas.
PP-rgret gar kernergret
ekstra modstandsdygtigt
over for ridser. Fas ogsa i
PES8O ruller uden kappe.

Trykrors-

systemer



Rorserier

SDR 7,4 SDR 9 SDR 11 SDR 13,6 | SDR 17 SDR 21 SDR26 SDR 33 SDR 41
Nominelt tryk, PN i bar
PE80 SF1,6 PN 16 PN 12,5 PN 10 PN 8 PN 6 PN 5 PN 4 PN 3,2 PN 2,5
PE 100 SF 1,25 PN 25 PN 20 PN 16 PN 12,5 PN 10 PN 8 PN 6 PN 5 PN 4
d Godstykkelser
mm e e e e e e e e e
16 2,3 2,0 - - - - - - -
20 3,0 2,3 2,0 - - - - - -
25 3,5 3,0 2,3 2,0 - - - - -
32 4.4 3,6 3,0 24 2,0 - - - -
40 55 4,5 3,7 3,0 2,4 2,0 - - -
50 6,9 5,6 4,6 3,7 3,0 2,4 2,0 - -
63 + 0,75 8,6 71 5,8 4,7 3,8 3,0 2,5 2,0 -
75+ 0,75 10,3 8,4 6,8 5,6 4,5 3,6 2,9 2,3 -
90 + 0,75 12,3 10,1 8,2 6,7 54 4,3 3,5 2,8 2,2
110 + 0,75 15,1 12,3 10,0 8,1 6,6 5.8 4,2 3,4 2,7
125 + 0,75 17,1 14,0 11,4 9,2 7.4 6,0 4,8 3,9 3,1
140 + 0,75 19,2 15,7 12,7 10,3 8,3 6,7 54 4,3 3,5
160 + 0,75 21,9 17,9 14,6 11,8 9,5 7,7 6,2 49 4,0
180 + 0,75 24,6 20,1 16,4 13,3 10,7 8,6 6,9 55 44
200 + 0,75 27,4 22,4 18,2 14,7 11,9 9,6 7,7 6,2 4,9
225+0,75 30,8 25,2 20,5 16,6 13,4 10,8 8,6 6,9 55
250 + 0,75 34,2 27,9 22,7 18,4 14,8 11,9 9,6 7,7 6,2
280 + 0,75 38,3 31,3 254 20,6 16,6 13,4 10,7 8,6 6,9
315+0,75 43,1 35,2 28,6 23,2 18,7 15,0 12,1 9,7 7,7
SEEERONTS 48,5 39,7 32,2 26,1 21,1 16,9 13,6 10,9 8,7
400 + 0,75 54,7 44,7 36,3 29,4 23,7 19,1 15,3 12,3 9,8
450 + 0,75 61,5 50,3 40,9 33,1 26,7 21,5 17,2 13,8 11,0
500 + 0,75 - 55,8 45,4 36,8 29,7 23,9 19,1 15,3 12,3
560 + 0,75 - 62,5 50,8 41,2 33,2 26,7 21,4 17,2 13,7
630 + 0,75 - 70,3 57,2 46,3 37,4 30 241 19,3 15,4
710 - 79,3 64,5 52,2 42,1 33,9 27,2 21,8 17,4
800 - 89,3 72,6 58,8 474 38,1 30,6 24,5 19,6
900 - - 81,7 66,1 53,3 42,9 34,4 27,6 22,0
1000 - - 90,8 73,4 59,3 47,7 38,2 30,6 24,5
1200 - - - 88,2 711 57,2 45,9 36,7 29,4
1400 - - - 102,9 83 66,7 53,5 42,9 343
1600 - - - ? ? ? ? ? ?
Definitioner:
SDR: Forhold mellem yderdiameter og godstykkelse SDR = d/e
SF: Sikkerhedsfaktor
e: Godstykkelse
d: Rerdimension, udvendig

OBS: Dimensionerne i det farve-markerede omrade fas ogsa med en ekstra PP-beskyttelseskappe ~ + 0,75 mm




Godkendelser

For drikkevand anvendes:
For spildevand og andet anvendes: EN 12201 samt Nordic Poly Mark
For gasrgr anvendes: EN1555

DK-VAND/EN 12201 samt Nordic Poly Mark

Materialeegenskaber

Materiale densitet g/cm? ISO-1183 0,947 0,958
Smelteindeks g/10 min. EN ISO-1133 0,85 0,22
Termisk stabilitet min. EN 728 20 30
Kenragindhold (sorte ror) % ISO-6964 2,0-2,5 2,0-2,5
Brudstyrke v/flydegranse N/mm? ISO-6259 19 23
Brudforleengelse % USI1.6259 650 900
Dimensionerende spaending v/+20°C, 50 ar N/mm? NSTA SBC 12201 5 8
Krybemodul, kort tid N/mm? ISO-899 420 850
Hardhed v/+20°C Shore D SO-868 56 63
Langdeudv.koefficient (+20°C til +90°C) mm/m K 0,17 0,17
Varmeledningsevne v/++20°C W/m K 0,40 0,40
Varmefylde v/+20°C KJ/kg K 1,8 1,8
Bgjningsradius (landtidsvaerdi) - 50xudv.@ 50xudv.@
Smeltepunkt VICAT VST/B/50 C ISO-306 66 74

Tryktrin (PN i bar) og SDR-vardier

PE 80 PN 2,5 PN 3,2 PN 4 PN 6 PN 10

PE100 PN4 PN 5 PN 6 PN 10 PN 16

PN:  Udtryk for PE rorets tilladelige driftstryk ved 20°C.
SDR:  Udtryk for forholdet mellem rarets udvendige diameter og godstykkelse

PE100 PE80 PE100
SDR17 SDR11 SDR11
PN 10 PN 10 PN 16

| | |
Ca. 30% mindre godstykkelse Samme godstykkelse
i forhold til PE8O

Beregning af SDR-vaerdi

Find SDR-veerdien ved at dividere
yderdiameter med godstykkelsen. Eks:

Ved godstykkelse 10 mm pa et @110 ror:

SDR-veerdien = 110/10 = 11

Beregning af godstykkelse

Find godstykkelse ved at dividere
yderdiameter med SDR-veerdien. Eks:

Ved rgr pa @110, SDR11:
Godstykkelse = 110/11 = 10 mm

Jo lavere SDR-veerdi, jo starre tryk (PN)
kan roret klare.

Trykrors-

systemer



Reduktion af tilladeligt tryk ved forhgjede temperaturer

Det tilladelige tryk for PE rar er specificeret ved 20°C, og
andres med 1,3 % for hver °C temperaturen aendres.

Hvis et PE-rgr udseettes for en konstant temperatur hgjere
end 20° C, skal det tilladelige tryk reduceres med en faktor
som vist i skema her, for at opretholde den forventede
levetid.

Et velfungerende PE-rgrsystem har en levetid pa mere end

100 ar.

Samlingsmetoder

Elektrosvejsning

Der anvendes Uponor Infra Fusamatic elektrosvejsefittings
med indbygget "modstand” for automatisk svejsning.
Godkendelse EN 12201 / Nordic Poly Mark, DK-VAND
samt WRAS Hygienic certificate.

Stuksvejsning

Der anvendes godkendt stuksvejsemaskine med godkendt
kalibreringsrapport. Svejsemeerkning og protokol kan fglge
anvisningerne i DS/INF 70-1 til 70-7. Stuksvejsning udfg-
res af operatgr med gyldigt USME svejsecertifikat iht. DS
2383.

Mekaniske koblinger
Der anvendes mekaniske koblinger monteret iht. produ-
centens anvisninger.

Svejsning af PE-ror

For stuk- eller elektrosvejsning skal svejsemontgren have
et gyldigt svejsepas iht. DS2383 med pategnelsen USME.
Ved ekstrudersvejsning skal svejsemontgren have et gyl-
digt svejsepas iht. DS2382 med pategnelsen UVE.

Udstyret for stuk- og elektrosvejsning skal veere kalibreret
inden for det seneste ar. Kalibreringsattest skal kunne
fremvises pa forlangende. Elektrosvejsemaskiner skal
kunne afleese stregkode automatisk og/eller kunne svejse
elektrosvejsefittings med indbygget chip for automatisk
sikkerhedssvejsning.

Hver enkelt svejsning skal indeholdes i svejseprotokol.
Hver svejsning nummereres, sa den refererer til tilsvaren-
de nummer i svejseprotokol. Svejsemeaerkning og protokol
skal som minimum fglge anvisningerne i DS/INF 70-4.

Inden svejsning opstartes, skal der kunne fremvises
gyldigt personligt plastsvejsecertifikat, kopi udleveres for
kvalitetssikring.

20°C 1,00
30°C 0,87
40°C 0,74

Elektrosvejsemuffesamlinger starre end 400 mm bgr
udferes af eller med tilsyn af svejser med dokumenteret
erfaring inden for svejsning af store el-muffer og med
gyldigt plastsvejsecertifikat USME. Stuksvejsning udferes
med stuksvejsemaskiner, som har elektronisk svejse-
dataprotokol-logging. Data bgr pa forlangende pé jobsite
kunne overfares til USB, PC eller direkte printes til
bygherre eller dennes kontrollant. Elektronisk svejsedata-
protokol skal udleveres for KS.

DS/INF 70-1 til 70-7, "Kriterier for bedgmmelse af svejste
plastrer, DTI Plastteknologi” og fabrikantens brugervejled-
ning og svejseparametre.

Svejsefirma skal have et godkendt kvalitetsstyringssystem
som ISO 9001 eller tilsvarende, som er kontrolleret og
dokumenteret ved tredjepartskontrol af akkrediteret
pravningsinstitut.



