Klabning

Vejledning for Tangit klaebning af PVC di-
mension d6 til d400

Generelt

Fremstilling af klabesamlinger kraever et vist fag-
kendskab, som kan opnas pa kurser f.eks. hos Ge-
org Fischer. Information om kurser kan fas ved hen-
vendelse til Georg Fischer.

Dimensioner pa rgr, fittings og ventiler fra GF lever op
til de forskellige nationale standarder samt ISO 727-1
med hensyn til malene pa kleebemuffer. Vores fittings
og ventiler kan samles med alle rgr af PVC, hvis udven-
dige diameter-tolerancer lever op til ISO 11922-1.

I henhold til ISO 727-1 geelder felgende minimale klae-
beleengder: (se tabel)

Anbefaling for kla2bning af PVC fittings i dimensio-
nen 250 — 400 mm

PVC klaebefittings d250 — 280 fra GF er designet og
trykprevet for et nominelt tryk p4 PN10 (10 bar). Dimen-
sion d315 - d400 er designet og trykpravet for et nomi-
nelt tryk pa PN6 (6 bar).

Vores erfaringer og forsag viser, at fra dimension d315
kan rar have en vis ovalitet, hvilket giver en starre klse-
bespalte. GF anbefaler derfor, at rarsystemer med en
dimension hgjere end d315 ikke anvendes med et drifts-
tryk pa mere end max. 6 bar.

Bemaerk ogsa venligst de seerlige henvisninger for di-
mensionen 250 — 400 i den felgende kleebevejledning.

Udvendig- Minimal klaebelaengde
rerdiameter L (mm)
Indv. diameter for muffe
d (mm)

6 12.0

8 12.0

10 12.0
12 12.0
16 14.0

20 16.0

25 18.5

32 22.0

40 26.0

50 31.0

63 37.5

75 43.5

90 51.0

110 61.0

125 68.5

140 76.0

160 86.0

200 106.0

225 118.5

250 131.0

280 146.0

315 163.5

350 183.5

400 206.0
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Veaerktgj og tilbehor

Rorskaerer d10- 63 790 109 001
Type KRA d50 - 110 790 109 002
d110 - 160 790 109 003
Rarsav KS 355 230 V/50 - 60 Hz 790 014 007
Rorsav KS 1600 790 109 600
Affasningsvaerktoj d16 - 200 799 309 003
d63 - 400 799 309 004
Rensemiddel 1 liter pr. dase 799 298 010
Tangit PVC Klaber 0.125 kg Tube 200 015 098
0.50 kg Dase 200 015 099
1.0 kg Dase 200015 100
Penselstorrelse Udv. rgr @ i mm Pensel
6-10 Rund pensel g 4 mm 799 299 001
12 -32 Rund pensel g 8 mm 799 299 002
40 - 63 Flad pensel 25 x 3 mm 799 299 003
75-225 Flad pensel 50 x 5 mm 799 299 004
250 - 400 Flad pensel 75 x 6 mm 799 299 005
Penselkappe 799 298 028

Hvid, sugende, fnugfrit papir

Gaengs handelsvare

Oplesningsresistent beskyttelseshand-
ske

Gaengs handelsvare

Hjeelpemidler til klaebning

+GF+

1301



PVC Tangit kla=ber og rensemiddel: Nedvendige maengder

Ror diameter PVC Tangit PVC Tangit Antal- | Tangit Rensemid- | Tangit rensemid-
d (mm) Mangde pr. 100 samlinger pr. da- | del del Antal samlin-
kleebninger se 1kg Mangde pr. 100 | ger pr. dase 1 liter
(kg) samlinger (liter)

16 0.4 250 0.2 500

20 0.5 200 0.3 333

25 0.6 166 0.4 250

32 0.8 125 0.5 200

40 11 91 0.7 143

50 1.5 72 0.9 111

63 1.7 59 1.1 91

75 2.2 45 1.3 77

90 4.0 25 1.4 71

110 8.0 12 1.7 59

140 13.0 7 21 48

160 19.0 5 25 40

200 24.0 4 3.5 29

225 26.0 3.5 4.5 22

250 31.0 3 5.5 18

280 38.0 25 6.5 15

315 52.0 2 10.2 10

Forberedelsesarbejde

Skeering af ror Affasning af rer

Rear afkortes retvinklet. Afgrat den indvendige side af
reret og affas den udvendige side som illustreret pa
skitsen. Kun pa denne made er det muligt at udfere
en optimal kleebesamling.

Vigtig: Et perfekt afskaret og affaset rgr forhindrer, at
laget af kleeber bliver skubbet veek, nar reret skubbes
ind i fitting.

Udvendig rordia- | b

meter mm

6-16 mm 1-2mm
20 - 50 mm 2-3mm
63 - 225 mm 3-6mm
250 - 400 mm 6 -8 mm

Kleebelaengde markere
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Klaebefladerne (rerende udvendig, muffe indvendig)
skal renggres for evt. urenheder. Efterfglgende skal
indstiksdybden markeres pa rgrenden, saledes at
den ngdvendige klaeebemaengde og den fuldsteendige
indstikning af rgret kan kontrolleres.

Henvisning: Hvis den tilladelige tolerance pa den ud-
vendige diameter af rgret og den indvendige diameter af
muffen er i den modsatte ekstrem af hinanden, kan rg-
ret ikke indfares i fittingsmuffen uden at kleeberen er pa-
fort forst.

Kontrol af kleeber

Tangit PVC klaeber leveres klar til brug. Omrer grun-
digt fer brug! Klaeber i den rigtige konsistens vil labe
regelmaessigt fra en pensel. Kleeber som ikke mere Ig-
ber regelmaessigt er ubrugeligt. Klaeberen ma ikke for-
tyndes.

Yderligere information kan fas fra Sikkerhedsdatablade
pa falgende link:

www.sdb.henkel.de/index.cfm eller
www.georgfischer.dk under support Montage- og betje-
ningnsvejledninger / sikkerhedsdatablade.
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Klaeber og renseveeske skal opbevares kgligt og tert (5
- 35 °C)! Kleeber og renseveeske kan under disse betin-
gelser holde i 24 maneder efter pafyldning pa dase (da-
to patrykt dase).

Udfering af klaabning

Yderside af rerender og inderside af fittingsmuffe ren-
gores grundigt med Tangit rensevaeske og fnugfrit
papir. Brug altid et nyt stykke papir. Evt. kondensvand
fiernes.

Vigtig: Rerende og fittingsmuffe skal veere ren, ter og
fedtfri og ma ikke bergres efter renggring.

Renggring af rer og muffe

PVC rgr kan have en voksagtig overflade. | dette tilfeel-
de vil en gentagende rengering gar rgroverfladen synlig
mere mat, men kan klaeebes uden problemer.

| dimensionsomradet d250 — 400 kan det i enkelte til-
feelde veere ngdvendigt at foretage en mekanisk bear-
bejdning af rgroverfladen. Et tegn pa en forventelig u-
tilstraekkelig kleebekvalitet er en manglende eller util-
straekkelig oplgsning af sammenfgjningsstedet efter
finrenggring ("fingerneglprgve"). Hvis det ikke er tilfeel-
det skal overfladen slibes med sandpapir korn 80) og
derefter rengeres igen.

Klaebning skal gennemfares i arbejdstemperaturer mel-
lem 5 °C og 40 °C. Ved afvigelser skal man tage falge-
de forholdsregler:

Ved lavere temperaturer skal evt. kondens og/eller is
fiernes, f.eks. varmeluft. Kleeber og renseveeske opbe-
vares med stuetemperatur.

Ved hgjere temperaturer skal kl&ebeomradet beskyttes
mod direkte sollys, ellers opstar der en uregelmaessig
opvarmning — Kortere abentid.

Grundet kleeberens hurtige tarretid skal sammenfarin-
gen af delene ske inden et minut efter pafering af klae-
beren. Handteringstiden er athaengig af omgivelsestem-
peraturen:
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T('F)

ree)
T Temperaturi °C, °F
Y Aben tid [sec]

Henvisning: Med Tangit Express reduceres abenti-
den ved 20 °C til 1 minut og ved 40 °C til 30 sekunder.
Derfor er anvendelsen af Tangit Express begraenset til
dimension d110 mm.

Pafgring af kleeber

Farst pafgres fittingsmuffe normal meengde kleeber, der-
efter pafgres rarenden et tykkere lag end fittingsmuffe,
som indmasseres med kraftigt penseltryk. Pafgr altid
kleeber i aksial retning.

For at sikre, at begge flader som skal klaebes er fuld-
steendige daekket med et godt lag kleeber, er det vigtigt
at dyppe penslen godt i kleeberen.

Antal personer
Dimensionsomrade til d75
Samlingerne kan laves af en person.

Dimensionsomrade d90 til d225

To personer skal samtidig pafare kleeber pa rgr og fit-
ting for at undga at overskride den maksimale handte-
ringstid pa 4 minutter.

Dimensionsomrade d250 til d400

To personer skal samtidig pafere Tangit klaeber pa rer
og fitting i rigelig maengde med en bred flad-pensel i ak-
sial retning (mindst 1 mm Ffimtykkelse).

Ventetid mellem klabning

Dimensionsomrade til d225

Efter pafering af klaeber pa rer og fitting skubbes rer og
fitting sammen uden at dreje dem og kontrollere korrekt
kleebe-/indstiksdybde. Serg for at rgr og fitting er i den
korrekte position. Fikser dem i denne position i en kort
periode indtil kleeberen griber fast.

Dimensionsomrade d250 til d400
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For naeste klaebning skal der ventes 5 minutter, ved
temperaturer under 10 °C forleenges ventetiden til 15
minutter.

Efter pafering af klaeber pa rer og fitting skal 3 - 4 per-
soner skubbe rgr og fitting sammen uden at drejse dem
og kontrollere korrekt kleebe-/indstiksdybde. Serg for at
rgr og fitting er i den korrekte position. Fikser dem i den-
ne position i 1 minut.

For naeste kleebning skal der ventes i 15 minutter, ved
temperatuer under 10 °C forlaenges ventetiden til 30 mi-
nutter.

Ved arbejdspauser lukkes dasen

Overskydende kleeber fiernes straks med fnugfrit papir.

En kleebevulst pa den udvendige side samt en mindre
lukket kleebering indvendig i raret, viser at der er tale
om en korrekt kleebning.

Overskydende klaeber pa penslen fiernes med tert fnug-
frit papir. Efterfalgende rengeres penslen med rense-
vaeske. Fgr den anvendes igen skal den mindst veere
handter (rystes).

For at undga fordampning af oplgsningsmiddel (indter-
ring af kleeber), skal dasen lukkes ved pauser. Til dette
formal anvendes kegle-laget, som ggr det muligt at lade
penslen sta i dasen.

Bade klaeber og renseveeske oplgser overfladen. Rgr
og fitting ma derfor ikke blive lagt til side eller komme i
kontakt med spildt kleeber eller papir med klaeberester.

Det anbefales at feerdigmonterede ragrsystemer skylles
godt igennem, og i tilfeeldet hvor de ikke straks tages i
brug, fyldes med vand. Trykluft som skyllemedium kan
ikke anbefales.

| tarrefasen skal rarsystemer ikke lukkes. Dette er seer-
deles vigtigt ved temperaturer under + 5 °C, ellers er
der en risiko for materialeskade.

Terre periode og trykpravning

Tarreperioden for en klaebning far man kan udsaette
den for trykprevning eller driftstryk afheenger af omgivel-
sestemperaturen, dimensionen og montage-betingelser-
ne.

Ventetiden som er ngdvendig mellem sidste kleebning
og trykpravning er specificeret i fglgende tabel.

Hvis rgret kun udseettes for trykpravning f.eks. efter til-
pasning eller reparationsarbejde, kan fglgende tommel-
fingerregel for tgrre/ventetiden:
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1 time ventetid pr. bar driftstryk.

For temperaturer over 20 °C skal provetrykke-
t reduceres i henhold til betingelserne oplyst i
kapitlet "Afsluttende test og godkendelse".

Bemaerkning: Ved anvendelse af Tangit Express (kun
op til d110) er ventetiden reduceret til 12 timer, eller 15
minutter ventetid pr. bar driftstryk.

Dimension Nominel tryk (PN) Max. driftstryk 20
pa fitting 20 °C, °C, vand
vand

op til d225 PN10 eller PN16 10 eller 16 bar

d250 PN10 10 bar

d280 PN10 10 bar

d315 PN6 6 bar

d350 PN6 6 bar

d400 PN6 6 bar

Dimension Max. test tryk 20 °C, | Ventetid efter sidste
vand klzebning indtil test

op til d225 15 eller 21 bar 15 eller 24 timer

d250 15 bar

d280 15 bar

d315 9 bar 24 timer

d350 9 bar

d400 9 bar

Sikkerhedsforanstaltninger

Tangit klaeber og Tangit rensevaeske indeholder letop-
laselige oplagsningsmidler. Dette ggr det ngdvendigt at
have en god ventilation og et godt udsugningsanleeg i
lukkede rum. Daoplgsningsdampene er tungere end luft
skal udsugningen forega ved gulvniveau eller som mini-
mum under arbejdshgjde. Brugt papir eller rester af klze-
ber smides i en aflukket skraldebeholder for at minimere
maengden af oplgsningsdampe i luften.

Kleeber og rensevaeske er brandbare. Sluk aben ild for
arbejdet pabegyndes. Luk ubeskyttede elektriske instal-
lationer, elektriske varmeapparater, etc. Rygning for-
budt! Afbryd igangvaerende svejseopgaver. Derudover
overholdes vejledning fra producenten afkleeberen (dvs.
vejledning pa dasen eller evt. vedlagt instruktionsvejled-
ning).

Beskyt rar og fitting mod spildt klseber, rensemiddel el-
ler papir som har veeret brugt til at tere klaeber af med.
Smid ikke overskydende klaeber eller rensemiddel i afla-
bet.

Det anbefales at benytte beskyttelsesandsker for at
undga hudkontakt med klaeberen og rensevaesken. Ved
gjenkontakt skal der straks skylles med vand. Sag der-
efter straks laege! Toj med kleeberester pa skal straks
skiftes.

Overhold altid sikkerhedsreglerne som er oplyst af de
ansvarlige myndigheder.
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Passende ventilation af arbejdspladsen

Ingen aben ild ved kleebning. Rygning forbudt.
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